
《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》
行业标准编制说明
一、标准起草任务来源

2020年12月中国印刷标准化年会期间，全国印刷标准化技术委员会网版印刷分技术委员会根据网版印刷行业发展需要，结合前期制定的网版印刷标准化体系表内容，决定配套制定《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》基础性行业标准（此前网版印刷分技术委员会已经制定了网版印刷的感光胶、胶刮、胶浆、制版等一系列相关基础材料标准）。众所周知，“丝网”作为网版印刷工艺中一个重要材质，其标准的制定至关重要。

会上，经与深圳职业技术学院王利婕院长沟通，王利婕院长主动提出起草此项标准的初稿。后经过3个月的资料搜集和编写，王利婕院长于2021年4月将《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》初稿编写完成。

2021年4月13日，网版印刷分技术委员会组织召开了《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》标准第一次预研会。会议邀请了上海华印筛网制造有限公司、河北安平县印刷网业有限公司、新乡巴山航空材料有限公司参会，三家公司均是国内较大的丝网织造企业。会上，专家们认为此项标准的制定对于网版印刷行业发展有着积极的促进作用，是十分必要的。专家们还对此项标准的名称、范围以及具体内容进行了讨论和修改。

2021年7月20日，网版印刷分技术委员会在昆山组织召开了标准的第二次预研会，会议更加详细地讨论了标准中的具体内容和条款，明确了标准的范围、术语和定义、丝网的分类、印刷性能通用要求以及检验方法等内容。经过整理，会议完成了标准的工作稿初稿。此次会议以后，田菱精密制版（深圳）有限公司主动提出愿意承担此项标准的主起草单位工作。
2021年11月，田菱精密制版（深圳）有限公司正式提交此项标准的立项申请，由网版印刷分技术委员会经全国印标委上报立项。2022年4月，国家新闻出版署发布9项行业标准立项计划的通知，其中《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准被正式批准立项。5月，网版印刷分技术委员会在行业内发出征集起草单位的通知，得到了众多企业的响应，共有21家企业参与标准的制定工作。

二、主要工作过程

（一）第一次预研会议

2021年4月13日，在河南省新乡市，网版印刷分技术委员会组织召开了《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》标准第一次预研会。会议邀请了上海华印筛网制造有限公司、河北安平县印刷网业有限公司、新乡巴山航空材料有限公司参会，三家公司都是国内较大的丝网织造企业。会上，专家们对此项标准的名称、范围以及标准的术语和定义，进行了讨论和修改。

第一次预研会的主要内容：
1、标准执笔人深圳职业技术学院王利婕教授介绍了本标准前期调研、论证、技术研究、起草的具体情况。本标准经过一年多的前期预研和起草工作，多次内部讨论和修改，形成了此次会议的讨论稿。

2、会议对此标准制定的必要性、市场需求及意义进行了讨论和论证。专家们一致认为此项标准的制定是非常必要的，它可以满足筛网生产企业和网版印刷企业的共同需求，是网版印刷领域一项非常有价值的通用基础标准。

3、会议对标准的名称进行了认真的讨论，确定标准的中文名称为《网版印刷 丝网使用性能要求及检验方法》，英文名称为“Screen printing—Performance requirement and test method for screen mesh”。

4、会议对标准的范围进行了讨论，确定了本标准的范围是：

本文件规定了网版印刷用丝网的术语和定义、产品分类、使用性能要求、检验方法及其标志、包装、运输和贮存。

本文件适用于网版制版和印刷工艺生产，也可以用于网版印刷用丝网的销售和检验，以及相关的教学和科研等。

会议讨论了本标准的架构，确定分以下几个方面进行编制：

（1）术语和定义；（2）丝网分类；（3）使用性能要求；（4）检验方法；（5）标志和储存

5、会议对“术语与定义”部分进行了讨论：
（1）3.1版膜　stencil film：在网版承载体上附着的感光胶或其他材料的膜层。

[来源：GB/T 9851.6—2008，定义3.2]

（2）3.2丝网 screen mesh：直径一致的经纬线编织而成，具有相同开孔的版膜承载体。

[来源：GB/T 9851.6—2008，3.16，有修改]

（3）3.3丝网丝径 mesh diameter：编织丝网（3.2）的单根丝线在未拉伸状态下的直径。

[来源：CY/T 192—2019，定义3.4]

（4）3.4丝网目数 mesh count：丝网（3.2）单位长度内经线或纬线数量。

[来源：GB/T 9851.6—2008，3.16.3，有修改]

（5）3.5丝网厚度 thickness of mesh：丝网（3.2）在未拉伸状态下两表面的间距。

[来源：GB/T 9851.6—2008，定义3.16.4，有修改]

（6）3.6丝网开孔　mesh opening：丝网（3.2）相邻经线或纬线的间距。

[来源：GB/T 9851.6—2008，定义3.16.7，有修改]

（7）3.7丝网开孔率 open mesh area percentage：丝网开口率，丝网（3.2）开孔面积占丝网面积的百分比。

[来源：GB/T 9851.6—2008，3.16.8，有修改]

（8）3.8丝网过墨量 through the ink quantity ：理论上，单位面积丝网能够透过的油墨量。

（9）3.9丝网断裂强度 rupture(tensile) strength：丝网拉伸至断裂时的最大拉力。

（10）3.10丝网断裂伸长率 elongation at break：丝网拉伸至断裂时的伸长量与拉伸前长度的比率。

（11）3.11丝网耐摩擦性 mesh wear resistance：丝网耐受物理摩擦的能力。

（12）3.12丝网稳定性 mesh stability：丝网保持尺寸稳定的能力。

6、会议确定了第4部分为丝网分类，其内容为：

丝网常用的分类方法主要按材料种类、编织结构、丝的形状等划分，见表1。

表1 丝网分类

	分类方法
	常见类别

	按材料分类
	尼龙、聚酯、不锈钢

	按编织结构分类
	平纹、斜纹、方平织

	按目数分类
	粗目、中目、细目

	按丝网厚度分类
	薄、厚

	按颜色分类
	白色、黄色、橙色、灰色


7、会议确定第5部分为“丝网使用性能要求”，内容条款包括：

5.1外观；5.2尺寸；5.3目数；5.4丝径；5.5开孔；5.6 丝网厚度；5.7 裂断伸长率；5.8 丝网过墨量；5.9 丝网稳定性；5.10 与感光胶乳剂有良好的附着性；5.11 耐摩擦性；5.12 平整度。

会议对以上使用性能要求的内容、条款描述、指标数据进行了认真细致的讨论，基本确定了条款内容和部分技术指标数据，对少部分不确定的技术要求条款及技术指标，会后待进一步研究、调研和验证后补充完善。

8、会议确定第6部分为“检验方法”，其内容待会后将第5部分的内容完善后再进行相应的修改和编制。

9、会议确定第7部分为“标志和贮存”，内容条款确定为两条：7.1标志；7.2  贮存，具体内容待下次会议讨论。

10、会议确定，会后再对本标准的使用性能要求进行更多的调研和深入研究，部分数据需要企业进一步试验验证，以补充和完善相关的技术内容。

11、会议确定，2021年5月中下旬完成标准稿的修改和完善，形成标准第二次预研讨论稿。

（二）第二次预研工作会议

2021年7月20日，网版印刷分技术委员会在江苏省昆山市组织召开了标准的第二次预研会，会议更加详细地讨论了标准中的具体内容和条款，明确了标准的范围、术语和定义、丝网的分类、印刷性能通用要求以及检验方法等内容。

第二次预研会的主要内容：
1、标准执笔人深圳职业技术学院王利婕教授介绍了第一次预研会后对标准预研稿第二稿进行的修改情况。

2、全国印刷标准化技术委员会马志勇高级工程师提出建议，由于不锈钢丝网主要应用在高端印刷上，而且电子、触摸屏、线路板等高端印刷是今后网版印刷的发展方向，由此要拓展思路，丝网在网版印刷适性上应该更加突出，建议标准名称中增加“印刷适性”的概念，经讨论专家们一致同意将本标准的名称修改为《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》，名称英文部分会后补充。
3、会议确定：“范围”部分修改为：

本文件规定了网版印刷用丝网的术语和定义、产品分类、印刷通用要求、检验方法及其标志和贮存。

本文件适用于网版制版和印刷工艺生产，也可以用于网版印刷用丝网的销售和检验，以及相关的教学和科研等。

4、术语3.1-3.7的内容待“网版印刷术语”标准讨论后再定。
5、会议确定，“3.8丝网过墨量”修改为：理论上，单位面积丝网能够透过的油墨量。
6、专家认为，因“3.9丝网断裂强度 ”不存在奇异，建议删除。

7、会议确定“3.11丝网耐摩擦性”修改为：丝网承受物理摩擦的能力。
8、因为丝网的稳定性主要是看丝网的张力稳定性，会议建议“3.12丝网稳定性”修改为“3.12张力的稳定性”：外力作用下，丝网张力变化的程度。

9、会议确定：在外观中“5.1.1 ，编织均匀、颜色一致、表面平整光滑，无脏污、油渍、划痕、折痕、压痕、破洞、抽丝等现象”，但5.1.2中又要求“肉眼可辨的细微缺陷不超过5个”，因无法界定“肉眼可辨的细微缺陷”，专家建议删除5.1.2。

10、会议确定：5.2尺寸修改为：幅宽允差范围应为0mm～25 mm。

11、经丝网织造厂专家讨论，5.3.1目数允差中的“目数允差不大于标称值的4%。”允差值过于宽泛，一般厂家都可以达到，而高目数丝网偏差会影响印刷质量，建议修改为“5.3目数：79目/厘米（200目/英寸）以上的丝网，允差不大于标称值的3%”
12、专家讨论后认为“5.3.2 目数选用”不属于丝网的印刷适性范畴，建议删除。
13、专家建议，5.4丝径，应给出允差范围，建议修改为“5.4丝径：允差应不大于4% ”。
14、专家建议，“5.5 开孔”确定为：允差应不大于4% 。
15、专家建议，“5.6 厚度”确定为：允差应不大于±3μm。
16、专家经讨论，断裂强度是一项很重要的丝网的印刷性能，但不同材质的丝网断裂强度各不相同，因此建议分别表述。建议修改为“5.7断裂强度”：5mm宽的丝网，尼龙网应大于500N，涤纶网应大于300N，不锈钢网应大于200N。

17、因无法检测实际过墨量，专家建议删除，“5.8过墨量 ”。

18、对应前序，会议确定“5.9 张网稳定性”确定为：聚酯网绷网72h后张力减少值应不大于6 N。
19、专家认为丝网与感光胶的附着性是丝网的一项重要的印刷适性指标，建议增加：“5.10 感光胶附着性”：应与感光胶有良好的附着性。
20、专家建议，修改“5.11 耐摩擦性”：耐摩擦次数应不低于5000次
21、因“5.12丝网的平整度”专指不锈钢丝网，专家建议修改为，

5.12 不锈钢丝网平整度。

5.12.1 裁切后无卷曲。

5.12.2 尺寸在400mm×400mm及以下，翘曲度应不大于10mm，尺寸在400mm×400mm以上翘曲度应不大于5mm。
22、对应第五部分使用性能前序，调整第六部分检验方法顺序。

23、专家建议，修改“6.4 目数”：采用符合附录A要求的丝网目数测量方法进行检测。检测方法编写附录，绘制“丝网目数测试规”加以说明。
24、专家建议，修改“6.5 丝径”：使用100倍以上的分度值为 1μm显微放大镜，直接测量丝网开孔中心宽度，连续测量10个不同位置，取算术平均值为丝径测量值。
25、专家建议，修改“6.6厚度”：使用符合JB/T 8393要求的分度值为0.5μm的测厚仪，测量10个不同位置，取算术平均值为丝网厚度测量值。
26、专家建议，修改“6.9 张力稳定性”：使用符合JJF-1465-2014要求的，精准度级别为3级的张力计直接测量，丝网绷网取下后，测量5个不同位置，取算术平均值作为丝网张力A；丝网静置72h后再测量5个不同位置，取算术平均值作为丝网张力B，张力A和张力B的差值作为张力稳定性。
27、会议确定，会后由王利婕院长对第6部分检验方法的内容进行相应的修改和完善。

28、会议确定第7部分具体内容待下次会议讨论完善。

29、会议确定，2021年8月下旬完成标准稿的修改和完善，形成标准立项申报稿。

30、会上，田菱精密制版（深圳）有限公司郑军明总经理主动提出愿意承担此项标准的主起草单位工作，并由田菱公司程爽经理接替王院长担任标准执笔人。

（三）立项申请

2021年11月，田菱精密制版（深圳）有限公司正式提交此项标准的立项申请，由网版印刷分技术委员会经全国印标委上报立项。

2022年4月，国家新闻出版署发布9项行业标准立项计划的通知，其中《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准被正式批准立项。5月，网版印刷分技术委员会在行业内发出征集起草单位的通知，得到了众多企业的响应。

（四）起草组成立会议暨第一次工作会

 2022年6月21日，受到疫情的影响，网版印刷分技术委员会以视频会议的形式召开了《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准起草组成立会议暨第一次工作会。

会议由网版印刷分技术委员会王岩秘书长主持。全国印刷标准化技术委员会李永林秘书长到会讲话，李秘书长首先对《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准起草组成立并召开第一次工作会议表示祝贺。李秘书长强调网版印刷标准化制定工作过程需要更加严谨，可以有效地利用好国家新闻出版署标准化工作平台，同时网版印刷标准化工作还需要加强人才建设，培养出自己的标准化骨干人员，自主制定出更多更好的网版印刷行业标准。
 根据会议流程，会上对标准的起草单位、起草人及执笔组成员进行了确认。

1、起草单位：

《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准起草单位有：田菱精密制版（深圳）有限公司、深圳市印刷行业协会、深圳市裕同包装科技股份有限公司、田菱新材料（厦门）有限公司、深圳职业技术学院、上海华印筛网制造有限公司、新乡巴山航空材料有限公司、河北安平县印刷网业有限公司、安平瑞申网业有限公司、上海丝马特织物有限公司、青岛辉明广告制品有限公司、宁波彩谊薄膜开关有限公司、东莞长联新材料科技股份有限公司、石家庄明远科技有限公司、东莞市宏达聚氨酯有限公司、鹤山市意达电子薄膜器件有限公司、惠州长联新材料科技有限公司。

2、起草人：

《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准起草人为：郑军明、程爽、王利婕、钟伟、欧立国、刘成武、张旭亮、戚荣强、赵树良、张盼、刘彦辉、余玲、胡朝辉、朱学文、卢浩标、杨虎祥、王瑞宏、何群英、朱瑞霆。

3、执笔组：

《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准执笔人为：程爽、王利婕、张旭亮、张盼、赵树良、戚荣强、胡朝辉、杨虎祥。执笔组长为程爽。
会议对标准具体内容进行了如下修改：

1、最终国家新闻出版署批准立项的标题为《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》，英文部分为:“Screen printing—General requirements for screen printing performance”

2、“范围”最终确定为：本文件规定了网版印刷用丝网的印刷性能通用要求及检验方法。

本文件适用于网版制作和印刷工艺生产，也可以用于网版印刷用丝网的生产、销售和检验，以及相关的教学和科研等。

3、“术语和定义”部分：

（1）原文3.1丝网 screen mesh：丝线通过经向与纬向交错梭织而成，具有相同开孔的网版印刷材料。

在丝网的编织方式上有专家提出丝网还有编织的工艺，但有专家反对说在网版印刷中的丝网一定是梭织而成，所以确定是“梭织而成”没有问题，丝具有纵横交错的结构，才可用于网版印刷。专家提出“线”是多股形式，“丝”是单股形式，两种方式的丝网目前在网版印刷中都有存在，从定义的角度讲还是需要保留“丝”和“线”。
专家建议丝网定义修改为：经纬丝线梭织而成，具有相同开孔的网版印刷材料。
（2）原文：3.2  丝径 mesh diameter：编织丝网（3.1）的单根丝线在未拉伸状态下的直径。

讨论中，专家认为“编织”一词这里表述多余，建议删除“编织”。

专家建议修改为：丝网（3.1）的单根丝线在未拉伸状态下的直径。
（3）原文：3.3丝网目数 mesh count：单位长度内丝网（3.1）的经线或纬线数量。

专家建议增加“丝”字，这样与上边的定义相吻合，描述也更加准确。建议修改为：单位长度内丝网（3.1）经向丝线或纬向丝线的数量。

（4）原文：3.5网孔宽度 width of mesh opening

丝网开孔 mesh opening：丝网（3.1）两条相邻经线或纬线之间的最大垂直距离。[来源：GB/T 9851.6—2008，3.16.7，有修改]

专家建议与前面术语相统一。“网孔宽度”修改为：丝网（3.1）两条相邻经向丝线或纬向丝线之间的最大垂直距离。
（5）原文：3.6 丝网通孔率 open mesh area percentage

开口率：丝网（3.1）网孔的总面积与相应的丝网总面积的比值。

[来源：GB/T 9851.6—2008，3.16.8，有修改]

专家建议将“相应”修改为“对应”更好理解。“丝网通孔率”修改为：丝网（3.1）网孔的总面积与对应的丝网总面积的比值。
（6）原文：3.7 过墨量 through the ink quantity：单位面积丝网（3.1）能够透过的理论油墨量。

在讨论中，有专家提出“过墨量”这个术语在标准的后面并没有出现，所以专家建议先放置，后续再讨论是否需要。
（7）原文：3.8 断裂伸长率 breaking elongation radio：丝网（3.1）经向或纬向拉伸至断裂时的伸长量与拉伸前长度的比值。

专家建议将“比值”修改为“百分比值”感念更准确。“断裂伸长率”修改为：丝网（3.1）经向或纬向拉伸至断裂时的伸长量与拉伸前长度的百分比值。
4、“分类”部分：
	分类方法
	常见类别

	按材料种类
	尼龙、聚酯、不锈钢

	按编织结构
	平纹织、斜纹织、方平织

	按丝网厚度
	薄、厚

	按颜色分类
	白色、黄色、橙色、灰色


在会议讨论中，有专家提出，由于后面三种分类方法在要求中都没有提到，这里是否还需要列出，建议在后面讨论中商榷。
5、“印刷性能通用要求”部分：
（1）原文：5.1 外观：编织均匀、颜色一致、表面平整光滑，无脏污、油渍、划痕、折痕、压痕、破洞等现象。

有专家提出，丝网编织过程中“断丝”、“缺丝”、“并丝”也是经常出现的情况，也是评判丝网外观质量的一项重要指标，因此建议加入这三个概念。专家建议修改为：丝网编织均匀，颜色一致、表面平整光滑，无断丝、缺丝、并丝、无脏污、油渍、划痕、折痕、压痕、破洞等现象。
（2）原文：5.2  尺寸：幅宽允差范围应为0 mm～25 mm。

专家提出，丝网在生产出厂时，其幅宽尺寸应不小于其标称尺寸即可，小于标称尺寸即可判定为不合格产品，而幅宽增加多少，丝网厂家和买家都是认可即可，不用设定其具体尺寸。
专家建议“尺寸”修改为：幅宽不应小于标称值。

（3）原文：5.3 丝网目数：79目/厘米（200目/英寸）以上的丝网，允差不大于标称值的3%。

会上有专家提出，只设定79目以上丝网目数的允差容易让人误解为79目以下的丝网就没有目数允差值，没有此项标准的限制，不利于丝网目数的质量管理，有必要对79目以下丝网目数允差加以限定。同时将79目/厘米与英寸的关系用注表述。  
专家建议“丝网目数”修改为：低于79目/厘米的丝网，允差不应大于标称值的5%，不低于79目/厘米的丝网，允差不应大于标称值的3%。

注：79目/厘米≈200目/英寸
（4）原文：5.4 丝径：允差宜不大于4%。

专家建议添加“标称值”更加准确。建议修改为：允差不宜大于标称值的4%。
（5）原文：5.5 开孔：允差应不大于4%。

专家建议添加“标称值”更加准确，同时增加“丝网”二字，与术语国标保持一致。建议修改为丝网开孔：允差不应大于标称值的4%。
（6）原文：5.6 厚度：允差应不大于3 μm。

专家建议添加“标称值”更加准确，同时增加“丝网”二字，与术语国标保持一致。有丝网织造厂家提出异议，认为低目数较厚的丝网织造过程中，3μm的厚度允差很难达到，一般使用厂家对低目数丝网要求不高，这里也不宜区分设定丝网高低目数，因此建议放宽其允差值为7μm。
专家建议修改为：5.6  丝网厚度：允差不应大于标称值的7%。
（7）原文：5.7 断裂强度：50 mm宽的丝网，尼龙网应大于500 N，聚酯网应大于300 N，不锈钢网应大于200 N。

专家提出以上3组数值需要有实验数据来做支撑，同时“6.8断裂强度”测试时需要补充测试方法。建议会后由上海华印、安平印刷网业、新乡巴山航空、安平瑞申网业四家公司对丝网的“断裂强度”和“裂断伸长率”分别进行测试，提供数据。7月5日前完成测试，并将数据提供给执笔组长程爽。
（8）原文5.8 裂断伸长率：尼龙网宜不大于50%，聚酯网宜不大于30%，不锈钢网宜不大于20%。

为准确描述，专家建议也需要增加“50 mm宽的丝网”的前提条件。丝网织造企业提出聚酯丝网30%的断裂伸长率条件略高，建议修改范围到35%。专家建议“裂断伸长率”修改为：50 mm宽的丝网，尼龙网应不大于50%，聚酯网应不大于35%，不锈钢网应不大于20%。
（9）原文：5.10 感光胶附着性：应与感光胶有良好的附着性。

经讨论，专家认为YC/T144-2015中5.8的要求即是丝网和感光胶附着的两面性，可以引用其要求，这里讨论的既然是丝网的属性，因此建议修改为“对感光膜的附着性”。
专家建议修改为：5.10 对感光膜的附着性：应与感光胶有良好的附着匹配性，两者间的附着力应符合YC/T144-2015中5.8的要求。
（10）5.11 耐摩擦性：由于丝网织造企业对丝网的耐摩擦性没有要求，而网版印刷企业一般关注的则是感光胶的耐摩擦性，在生产过程中极少出现丝网摩擦断裂的情况，因此专家建议删除与耐摩擦性相关的3.9和5.11和6.11部分。
（11）原文：5.12 不锈钢丝网平整度；5.12.1 裁切后无卷曲；

5.12.2 尺寸在400 mm×400 mm及以下，翘曲度应不大于10 mm；尺寸在400 mm×400 mm以上翘曲度应不大于5 mm。

专家建议修改描述方法：5.12.2 尺寸小于等于400 mm×400 mm及以下，翘曲度不应大于10 mm；尺寸大于400 mm×400 mm的丝网，翘曲度不应大于5 mm。
6、“检验方法”部分：
（1）原文：6.3 尺寸：按照GB/T 6673的规定进行检验。

专家认为GB/T 6673是塑料薄膜和薄片长度和宽度的测定方法，不适合测试丝网的尺寸，这里只需提供合格的量具即可。
专家建议“尺寸”修改为：使用符合GB/T 9056的量具进行测量。
（2）原文：6.5 丝径：使用100倍以上的分度值为1μm显微放大镜，直接测量丝网经纬线相邻交叉点中心位置作为丝径，测量10个不同位置，取算术平均值为丝径测量值。

专家建议增加图示，直观反映丝径测量点，同时修改语言描述方式为：使用100倍以上、分度值为1μm显微放大镜，在指定测量范围内，均匀取9个测量点，见图X所示，分别测量并记录各点处单根丝线的宽度，其算术平均值做为丝径测量值。
（3）原文：6.6 开孔：使用100倍以上的分度值为1 μm显微放大镜，直接测量丝网开口中心宽度，测量10个不同位置，取算术平均值为开孔测量值。

专家建议增加图示，直观反映丝网开孔位置，同时修改语言描述方

式为：“使用100倍以上、分度值为1 μm显微放大镜，在指定测量范围内，均匀取9个测量点，见图X所示，分别测量并记录各点处单个网孔的宽度，其算术平均值做为丝网开孔测量值”。同时，为与术语统一，专家建议将“开孔”修改为“丝网开孔”。

（4）原文：6.7 厚度：使用符合JB/T 8393要求的、分度值为0.5

 μm的测厚仪，测量10个不同位置，取算术平均值为丝网厚度测量值。

专家建议增加图示，直观反映丝网厚度的测量方式，同时修改语言描述方式为：“使用符合JB/T 8393要求的、分度值为0.5 μm的测厚仪，在指定测量范围内，均匀取9个测量点，见图X所示，分别测量并记录各点处的丝网厚度，其算术平均值做为丝网开孔测量值”。同时，为与术语统一，专家建议将“厚度”修改为“丝网厚度”。
（5）原文：6.8  断裂强度：使用拉力测试仪直接测试。

6.9  裂断伸长率：使用拉力测试仪直接测试。

执笔组商定，由4家丝网织造企业对丝网的“断裂强度”和“裂断伸长率”分别进行测试，提供测试方法描述。7月5日前完成测试，并将数据提供给执笔组长程爽。
（6）原文：6.10  张力稳定性：使用符合JJF 1465—2014要求的，精准度级别为3级的张力计测量。丝网绷网取下后，测量5个不同位置，取算术平均值作为丝网张力A；丝网静置72 h后再测量5个不同位置，取算术平均值作为丝网张力B，张力A与张力B的差值作为张力稳定性。

专家建议增加图示，直观反映丝网张力测量点，同时修改语言描述方式为：“使用符合JJF 1465—2014要求的，精准度级别为3级的张力计测量。丝网张网完成后，按图X所示测量5点张力，取算术平均值作为丝网张力A；丝网静置72 h后再测量相同位置的5点张力，取算术平均值作为丝网张力B，丝网张力A与丝网张力B的差值作为丝网张力减少值”。
会议最后讨论了《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标第

一次工作会后的工作安排：

（1）由丝网织造企业进行相关试验并进行数据测试，7月5日前完成并提交执笔组长。

（2）执笔组于7月20日前完成《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》第一稿的修改形成第二稿。起草组计划8月上旬召开本行业标准第二次工作会议，会议形式待定。

（五）第二次工作会议

2022年8月8日，在中国广州分析测试中心34栋第二会议室起草组召开了《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准第二次工作会，根据会议流程，首先对新增加的起草单位和起草人进行了确认。
1、会议确定：新增常德金鹏印务有限公司、大理美登印务有限公司、中广测（中山）检测技术有限、浙江澳宇新材料科技有限公司为《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准起草单位。

2、会议确定：新增欧立国、段正红、黄明华、陈宇、黄国光为《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准起草人。

3、会议确定增补黄明华为《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准执笔人。

根据会议流程，会上对标准具体内容进行了如下修改：

4、“范围”：本文件规定了网版印刷用丝网的印刷性能通用要求及检验方法。

本文件适用于网印版制作和网版印刷的工艺生产，也可以用于网版印刷用丝网的生产、销售和检验，以及相关的教学和科研等。

有专家提出“网版印刷的工艺生产”可以简化为：“网版印刷的生产”。因为“网版印刷的生产”就可以概括了此项工艺过程。

建议删除“工艺”两字。

5、“术语和定义”部分：
（1）原文：3.7 过墨量 through the ink quantity 

在讨论中，专家们一致认为“过墨量”这个术语在丝网织造中虽然是一个比较重要的概念，但术语定义是为了后面的要求和检测方法而制定的，在标准内容里没有出现过墨量的概念。专家建议删除“过墨量”。

（2）原文：3.2丝径 mesh diameter：丝网（3.1）的单根丝线在未拉伸状态下的直径。

会上有织造厂专家提出这里的丝径是丝网原丝的丝径还是织好网布后网布的丝径，这两的概念丝径是有差异的，容易产生误解。有专家解释这里应该是网布的丝径，因为这里制定的是网版印刷用“网布”的标准。同时，这里不能是编织点的位置测量的丝径，而是丝网节点之外的丝网丝径。
专家建议修改为：“在未拉伸状态下，丝网上单根丝线相邻两个编制点的中间位置的丝线宽度”。
（3）原文3.4 丝网厚度 thickness of mesh：丝网（3.1）表面间的最大垂直距离。

在讨论时，有专家提出丝网表面的概念不清，应该强调是一张丝网的两个表面的概念。建议修改为：单张丝网（3.1）两个表面间的最大垂直距离。
（4）原文：3.9 张力稳定性 mesh tensity stability：外力作用下，丝网（3.1）张力变化的程度。

 在讨论中，专家提出“张力稳定性”概念模糊，张力稳定性应该包括两个概念，一个是达到稳定张力的时间越短越好，另一个是从绷网达到预定张力值后，一定时间内达到稳定张力变化值越小越好。定义的概念这里可以不用改动，但后边的要求和检测方法需要再做具体说明。
6、“分类”部分：
	分类方法
	常见类别

	按材料种类
	聚酯、不锈钢、尼龙

	按编织结构
	平纹织、斜纹织、方平织

	按颜色分类
	白色、黄色、橙色、灰色


在会议讨论中，专家提出丝网厚度这类分类并不明确，薄厚不能有明确区分边界，因此不建议保留，其他三种分类建议保留。

7、“印刷性能通用要求”部分：
（1）原文5.4 丝径 允差不宜大于标称值的4%。 

讨论中，专家称不同丝径的丝网应该分别进行规定，不应用一个数值概括所有丝网的丝径要求，建议分段规定。
建议修改为：低于50μm的丝径，允差不宜大于标称值的8%，不低于50μm的丝径，允差不宜大于标称值的4%。
（2）原文：5.7 断裂强度：50 mm宽的丝网，尼龙网应大于500 N，聚酯网应大于300 N，不锈钢网应大于200 N。

第一次工作会后，几家丝网织造企业对上述指标做了相对应的实验，通过查阅各厂家试验数据，以目前的织造技术，三种类型丝网的指标各企业都能达到此要求，数值比较适中，因此建议保留现有数据。
（3）原文：5.8  裂断伸长率：50 mm宽的丝网，尼龙网不宜大于50%，聚酯网不宜大于35%，不锈钢网不宜大于20%。

第一次工作会后，几家丝网织造企业对上述指标做了相对应的实验，通过查阅各厂家试验数据，以目前的织造技术，三种类型丝网的指标各企业都能达到此要求，数值比较适中，因此建议保留现有数据。

（4）原文：5.9  张力稳定性：聚酯网张网72 h后，丝网张力减少值不应大于6 N。

针对术语定义所做的修改，相对应的要求中，专家建议分开表述两个含义。建议修改为：5.9.1 聚酯网张网后，张力达到稳定值的时间不宜大于72 h；5.9.2 聚酯网张网稳定时，丝网张力最大减小值不应大于6 N/cm。
（5）原文：5.7 丝网厚度 允差不应大于标称值的7%。。

会上有专家提出，CY/T192-2019中对丝网厚度进行了规定，这里直接引用即可。建议修改为：符合CY/T192-2019中5.3.4的要求。

8、“检验方法”部分：
（1）原文：6.3  尺寸 使用符合GB/T 9056的量具进行测量。

会上有专家提出，这里应该加上分度值使数据更加严谨。建议修改为：使用符合GB/T 9056的分度值为0.5mm的量具进行测量。

（2）原文：6.4  丝网目数 按附录A的丝网目数测量方法进行检测。

会后起草组对图示进行了绘制，专家们认为原文中的附录A并不适用此标准处，因为网目测试片测试方法所得结果并不准确，因此建议删除。专家们对其测试方法进行了文字描述，同时对图示进行相应的修改。建议修改为：使用100倍以上、分度值为1 μm的显微放大镜，在指定测量范围内，均匀取9个测量点，见图1所示，分别测量并记录各点处单根丝线宽度和单个网孔宽度，分别求其算术平均值，两个算术平均值之和记为L，单位为微米/目,丝网目数为（1/L）×10000，单位为目/厘米。
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（3）原文：6.7 厚度：使用符合JB/T 8393要求的、分度值为0.5 μm的测厚仪，测量10个不同位置，取算术平均值为丝网厚度测量值。

会上有专家指出JB/T 8393已经废除，因此这里不能引用。经专家查阅，建议引用GB/T6672标准测量丝网厚度。

（4）原文：6.8  断裂强度：使用拉力测试仪直接测试。

经过查询，GB/T 3923.1可以适用于本标准。专家建议修改为：按照GB/T 3923.1的方法进行测试

（5）原文：6.9  裂断伸长率：使用拉力测试仪直接测试。

经过查询，GB/T 3923.1可以适用于本标准。专家建议修改为：按照GB/T 3923.1的方法进行测试

（6）原文：6.10  张力稳定性。

针对术语定义与要求中的内容修改，相对应的方法中，专家建议也是分开表述两个含义。同时修订6.5丝径测量点示意图，因为图上的实线容易让人理解为丝网的丝，而这里是“四等分线的中点位置”因此专家建议示意图修改为虚线或断开表示。专家建议修改为：

6.10.1  使用符合JJF 1465—2014要求的，精准度级别为3级的张力计测量。丝网张网完成后，每静置12 h，按图2所示测量5点张力，取算术平均值作为丝网张力。任意两次测量结果丝网张力差值不大于0.5 N/cm时，则可判断为丝网张力进入稳定期，最后一次测试时间记为张力达到稳定值的时间。

6.10.2  使用符合JJF 1465—2014要求的，精准度级别为3级的张力计测量。丝网张网完成后，按图2所示测量5点张力，取算术平均值作为丝网张力A；丝网静置72 h后再测量相同位置的5点张力，取算术平均值作为丝网张力B，丝网张力A与丝网张力B的差值作为丝网张力减少值。
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9、会议最后讨论了《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准起草组会后的工作安排：

（1）与会专家一致同意会后经起草组修订，将此稿作为《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准征求意见稿面向行业征求意见。
（2）会后由起草组组织编写《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准编制说明，并于9月1日前完成。

（3）起草组于9月20日前完成《网版印刷 丝网的印刷性能通用要求》行业标准征求意见稿相关文件，并于9月中下旬面向行业开始征求意见。
（六）征求意见及处理意见阶段（待补充）

（七）委员评审过程(待补充)

三、标准编制原则与确定标准主要内容的依据

（一）标准编制原则

坚持高起点、严要求与适宜性、可操作性相结合的原则。高起点即标准编制所涉及的网版印刷 丝网的印刷性能通用要求，应不低于目前国内相关行业标准规定的限量指标；严要求即标准的编制应严格遵循 GB/T 1.1—2020《 标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》及相关法规的要求进行；适宜性既要充分考虑到本行业的发展现状与特点及对测试项目的设置与限量指标的控制，又要有一个适宜的范围与程度,从而提高标准贯彻实施的可操作性。

（二）本标准主要内容

本文件规定了网版印刷用丝网的印刷性能通用要求及检验方法。

本文件适用于网印版制作和网版印刷生产，也可以用于网版印刷用丝网的生产、销售和检验，以及相关的教学和科研等。

（三）本标准制定参考的主要依据相关标准

1、目前我国还没用关于网版印刷用丝网的印刷性能通用通用性的国家标准，也没有具体的行业标准。

2、本标准在制定过程中参照引用了下列国内相关标准：

GB/T 191  包装储运图示标志 

GB/T 3923.1  纺织品 织物拉伸性能 第1部分：断裂强力和断裂伸长率的测定（条样法）

GB/T 3978  标准照明体和几何条件

GB T 6672  塑料薄膜和薄片厚度测定 机械测量法

GB/T 6673  塑料薄膜和薄片长度和宽度的测定

CY/T 156—2017  印刷品裱贴瓦楞纸板过程控制要求及检验方法

CY/T 192—2019  网版印刷 网版制作要求及检验方法

JJF 1465—2014  丝网张力计校准规范

3、目前本标准没有可以参考的相关标准管控项目与管控指标。

四、主要试验（或验证）的分析及技术经济效益评估

（一）主要试验验证的样品及其测试数据的分析

本标准共收集样品种类3大类，样品总数45个。分别来自广东、浙江、江苏、河北等具有一定生产规模的四家原材料生产企业和三个具有较大市场影响力丝网制造厂商。从各厂商收集样品的测试数据看，国产原材料与进口知名品牌的原材料存在较大差异，国产原材料同一批次样品标称规格差异较大，进口知名品牌的原材料同批次产品差异很小。

（二）试验项目和方法评估

1、丝网的印刷性能通用要求（丝网目数、丝径、丝网开孔、丝网厚度等）经过样品的试验结果，验证了印刷性能通用要求的协调性和适用性。具体测试数据见附件1。

2、根据样品试验的结果以及所收集的丝网使用单位提供的意见，制定了丝网的印刷性能通用要求。测试数据见附件1。

（三）技术经济评估

1、测试项目已基本覆盖了丝网的印刷性能通用要求，与当前平面网版印刷行业的丝网使用企业的标准相比覆盖的程度相当，是适宜的。

2、本标准的贯彻实施经济效益是显著的。本标准的贯彻实施将对我国网版印刷行业立足本土、拓宽国际市场、提升产品的市场竞争力与市场占有份额都是具有重要意义。本标准的制定，不仅为丝网的使用企业对丝网的接收、验收提供了依据,更促进了我国网版印刷行业的发展，引领行业的科技进步，倡导环境友好，减少企业风险等方面均产生良好的社会效益与经济效益。

五、相关标准情况

本标准制定过程未检索到国际标准或国外先进标准，标准水平达到国内先进水平。

六、与有关的现行法律法规和强制性标准的关系

本标准内容符合现行法律法规。

七、重大分歧意见的处理经过和依据

本标准的制定过程中出现的分歧意见, 主要集中在标准的术语的定义以及检测方法中。

（一）术语和定义中的“3.1丝网”：经纬丝线梭织而成，具有相同开孔的网版印刷材料。此术语在丝网的编织方式上有专家提出丝网还有编制的工艺，但有专家反对说在网版印刷中的丝网一定是梭织而成，所以确定是“梭织而成”没有问题。丝具有纵横交错的结构，才可用于网版印刷。专家提出“线”是多股形式，“丝”是单股形式，两种方式的丝网目前在网版印刷中都有存在，从定义的角度讲还是需要保留“丝”和“线”。

（二）术语和定义中的“3.2丝径”：丝网（3.1）的单根丝线在未拉伸状态下的直径。此术语有生产丝网的厂专家提出这里的丝径是丝网原丝的丝径还是织好网布后网布的丝径，这两的概念丝径是有差异的，容易产生误解。有专家解释这里应该是网布的丝径，因为我们这里制定的是网版印刷用“丝网”的标准。同时，这里不能是编织点的位置测量的丝径，而是丝网节点之外的丝网丝径。

（三）术语和定义中的“3.9 张力稳定性”：外力作用下，丝网（3.1）张力变化的程度。此术语有专家提出，这里的“张力稳定性”概念模糊，张力稳定性应该包括两个概念，一个是达到稳定张力的时间越短越好，另一个是从绷网达到预定张力值后，一定时间内达到稳定张力变化值越小越好。定义的概念这里可以不用改动，但后边的要求和检测方法需要做具体说明。

（四）检验方法中“6.4  丝网目数”：按附录A的丝网目数测量方法进行检测。会后起草组对图示进行了绘制，专家们认为原文中的附录A并不适用此标准处，因为网目测试片测试方法所得结果并不准确，因此建议删除。专家们对其测试方法进行了文字描述，同时对图示进行相应的修改。修改为：使用100倍以上、分度值为1 μm的显微放大镜，在指定测量范围内，均匀取9个测量点，见图1所示，分别测量并记录各点处单根丝线宽度和单个网孔宽度，分别求其算术平均值，两个算术平均值之和记为L，单位为微米/目,丝网目数为（1/L）×10000，单位为目/厘米。


八、标准作为强制性标准或推荐性标准的建议 

本标准建议为推荐性标准。

九、贯彻标准的要求措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容）

（一）组织措施:在SAC/TC 170的组织协调下，以标准起草组成员为主，成立标准宣贯小组。

（二）技术措施：组织撰写标准宣贯材料，组织标准宣贯培训，争取标准颁布实施后尽快在全行业推广。  
十、废止现行有关标准的建议

不存在可废除的对应标准。

十一、本标准编制说明的附件

附件1：样品测试数据表

附件1：样品测试数据表
	样品品种编号
	样品编号
	标称目
数/cm
	实测目数
	目数偏差率（%）
	标称丝径(um)
	实测丝径(um)
	丝径偏差率(%)
	标称开孔(um)
	实测开孔(um)
	开孔偏差率(%)
	标称厚度(um)
	实测厚度(um)
	厚度偏差率(%)

	01（聚酯网）
	101
	40
	40.6
	2
	80
	82
	3
	160
	165
	4
	160
	164
	3

	
	102
	100
	102
	2
	40
	44
	10
	62
	56
	10
	58
	58
	0

	
	103
	100
	100
	0
	40
	43
	8
	62
	57
	8
	58
	57
	2

	
	104
	120
	120.49
	1
	34
	37
	9
	51
	46
	10
	51
	52
	2

	
	105
	120
	120.49
	1
	34
	36
	6
	51
	47
	8
	51
	52
	2

	
	106
	140
	138.9
	1
	30
	33
	10
	43
	39
	10
	44
	42
	5

	
	107
	140
	138.9
	1
	30
	34
	14
	43
	38
	12
	44
	43
	3

	
	108
	150
	149.3
	0
	30
	33
	10
	37
	34
	9
	44
	44
	0

	
	109
	150
	147.1
	2
	30
	33
	10
	37
	35
	6
	44
	45
	3

	
	110
	165
	166.6
	1
	27
	29
	8
	33
	31
	8
	40
	38
	5

	
	111
	59
	59.18
	1
	54
	57
	6
	115
	112
	3
	84
	82
	3

	
	112
	79
	77.52
	1
	54
	58
	8
	73
	68
	7
	82
	79
	4

	
	113
	100
	102
	2
	40
	44
	10
	62
	56
	10
	58
	58
	0

	
	114
	120
	120.49
	1
	34
	36
	6
	51
	46
	10
	51
	48
	6

	
	115
	120
	120.49
	1
	34
	37
	9
	51
	47
	8
	51
	49
	4

	
	116
	79
	80.65
	2
	54
	58
	8
	73
	66
	10
	82
	79
	4

	02（钢网）
	201
	325/128
	128.2
	1
	23
	24
	5
	55
	54
	2
	35
	34
	3

	
	202
	400/157
	158.7
	1
	19
	19
	0
	45
	44
	3
	29
	28
	4

	
	203
	500/197
	204
	4
	18
	19
	6
	32
	30
	7
	25
	24
	4

	
	204
	325/128
	128.2
	1
	23
	24
	5
	55
	54
	2
	35
	34
	3

	
	205
	400/157
	158.7
	1
	19
	19
	0
	45
	44
	3
	29
	28
	4

	
	206
	500/197
	200
	2
	18
	19
	6
	32
	31
	7
	25
	24
	4

	
	207
	100
	102
	2
	40
	44
	10
	62
	56
	10
	58
	58
	0

	
	208
	120
	120.49
	1
	34
	36
	6
	51
	46
	10
	51
	48
	6

	
	209
	140
	142.8
	2
	30
	34
	14
	41
	36
	14
	47
	49
	5



