
《折叠纸盒用胶黏剂粘结性能要求及检验方法》
行业标准编制说明
一、标准项目简要情况
（一）任务来源

本项目是由中华人民共和国国家新闻出版广电总局批准立项的行业标准，项目编号为CY/Z XXXX-20XX，项目名称为《折叠纸盒用胶黏剂粘结性能要求及检验方法》，由全国印刷标准化技术委员会包装印刷分技术委员会（SAC/TC 170/SC 3）归口。

（二）标准的起草单位及起草人
本标准起草单位为东莞市冠力胶业有限公司、深圳市裕同包装科技股份有限公司、东莞职业技术学院、广东星宇耐力新材料股份有限公司、深圳职业技术学院、深圳市三上高分子环保新材料股份有限公司、珠海经济特区诚成印务有限公司、至远彩色印刷工业（惠州）有限公司、中国印刷科学技术研究院、华南理工大学。

本标准起草人为赵建国、陈晨、卢智燊、俞朝晖、李小东、赖淦荷、王利婕、张旭亮、郑伟、许东升、王利君、徐化冬、吴净土、陈广学、刘映平、曾艳霞、陈明权、胡德志、高晶、郭蕊。
（三）主要工作过程

1. 起草组成立会议暨第一次工作会议
2017年11月31日,全国印刷标准化技术委员会包装印刷分技术委员会（SAC/TC170/SC3）在深圳召开本标准的起草组成立暨第一次工作会议。会议就标准起草组标准名称、标准框架结构及标准第一稿技术内容等相关问题进行了细致的协商与研究。会上对行业标准《折叠纸盒用粘合剂使用性能要求及检验方法》的提出及申报进行了简要回顾，起草单位介绍了标准草案框架的形成过程。全国印刷标准化技术委员会马智勇在会议上强调了企业标准和行业标准的关联，以及行业标准的重要性和制定要求。
（1）会议确定了本行业标准的起草单位、起草人及执笔人。会议确定起草单位为东莞市冠力胶业有限公司、深圳市裕同包装科技股份有限公司、广东星宇耐力新材料股份有限公司、东莞职业技术学院深圳职业技术学院、、深圳市三上高分子环保新材料股份有限公司、中国印刷科学技术研究院、华南理工大学等。
（2）会议确定起草人为赵建国、卢智燊、俞朝晖、陈晨、赖淦荷、李小东、郑伟、吴净土、陈广学、王利婕、张旭亮、刘映平、曾艳霞、胡德志、高晶、郭蕊等；起草组组长：赵建国，副组长：俞朝晖、陈晨；确定执笔人为赵建国、陈晨、卢智燊、王利婕、高晶、郭蕊、胡德志、张旭亮、刘映平、吴净土、赖淦荷等；执笔组组长：赵建国；副组长：陈晨、高晶。
（3）会议对《包装印刷通用设计规范》标准题目、框架结构、内容进行了认真研究。会议确定，标准的题目为折叠纸盒用黏合剂粘合性能要求及检验方法，，英文题目为Properties requirements and test methods for adhesive used in folding cartons。
（4）会议确定本标准的框架为范围、规范性引用文件、术语和定义、粘合性能要求、检验方法、标识、包装、运输、贮存等，共6章。
（5）会议对标准的范围进行了修改，确定范围为本标准规定了折叠纸盒用黏合剂的术语和定义、粘合性能要求及检验方法。本标准适折叠纸盒黏合剂的粘合性能的测试和检验。会议确定，标准中的规范性引用文件增加： “GB/T 34053.6-2017 纸质印刷产品质量检验规范”
（6）会议对标准的术语进行了讨论，确定：1、“折叠纸盒”术语定义为：将纸板模切压痕、折叠粘合后可折叠成片状，使用时可成型的纸板盒，英文为folding carton； 2、“耐候性”定义为：适应各种气候条件的能力，英文为weather resistance。会后由执笔组确认是否有相关引用的标准术语。
（7）会议确定第四章为：粘合性能要求，其中： 1、标准中4.1为粘合强度、4.2为耐高温性、4.3为耐低温性、4.4耐高湿性、4.5耐高温高湿性及4.6耐候性。2、粘合强度要求为：纸基材料粘合一平方厘米承重1千克48小时内不开胶。
（8）会议对第五部分检验方法进行了讨论，确定： 检验方法包括粘合强度、耐高温性、耐低温性、耐高湿性、耐高温高湿性、耐候性。粘合强度的检测方法内容包括测试样的制备、测试方法与步骤两个部分；标准中5.2 耐高温性描述为在60℃、湿度…条件下，按照5.1.2的检验方法进行测试；标准中5.3 耐低温性在-15℃条件下，按照5.1.2的检验方法进行测试；标准中5.4 耐高湿性，在25℃、湿度85%条件下，按照5.1.2的检验方法进行测试；标准中5.5 耐高温高湿性，在60℃、湿度85%条件下，按照5.1.2的检验方法进行测试；

标准中5.6 耐候性，按五个步骤进行测试：

步骤一：在温度-15℃的条件下，放置12小时；

步骤二：在温度60℃、湿度85%的条件下，放置12小时；

步骤三：在温度-15℃的条件下，放置12小时；

步骤四：在温度60℃、湿度85%的条件下，放置12小时；

步骤五：按照5.1.2的检验方法进行测试。
（9）会议确定删掉标识、包装、运输、贮存部分；
（10）会议确定删去附录。
（11）会议确定会后由东莞市冠力胶业有限公司、广东星宇耐力新材料股份有限公司及深圳市裕同包装科技股份有限公司对标准中的所有数据指标进行测试验证，并于2017年11月30日前将数据汇总到标准执笔组。
（12）会后形成了“2017.10.31会议纪要”。

2. 起草组第二次工作会议
2017年12月28日，全国印刷标准化技术委员会包装印刷分技术委员会（SAC/TC170/SC3）在东莞市召开本标准的起草组第二次会议。会议就标准第二稿的技术内容及相关问题进行了细致的协商与研究。会议开始，东莞市樟木头镇人民政府经济科技信息局（创新办）黄育翔主任代表樟木头镇对参加会议的专家代表表示了热烈的欢迎，并作了指示讲话。全国印标委马智勇高级工程师指明了制定和推广标准《折叠纸盒用黏合剂粘合性能要求及检验方法》的重要性和重要意义。
（1）会议确定标准的题目修改为 “折叠纸盒用胶黏剂粘结性能要求及检验方法”，英文题目不变。
（2）会议确定本标准的范围修改为：本标准规定了折叠纸盒用胶黏剂粘结性能术语和定义、粘结性能要求及检验方法。本标准适用于折叠纸盒胶黏剂的粘结性能的测试和检验。
（3）会议确定将标准中的规范性引用文件“GB/T 34053.6-2017 纸质印刷产品质量检验规范”放到参考文献中。
（4）会议讨论了标准的术语，确定：“折叠纸盒”术语定义为：引用GB/T 34053.6-2017，定义3.1；“粘结强度”定义为：试样或产品的粘结界面抵抗分离的能力：去掉“粘结性能”术语和定义；“耐候性”定义为：适应各种温湿度等气候条件及其变化的能力。
（5）会议讨论了第四章粘结性能要求，确定： 粘合强度的要求为：在承重1kg/cm2、静置48h的条件下粘结界面应不分离；耐高温性的要求为：60℃恒温环境,在承重1kg/cm2、静置24h的条件下粘结界面应不分离； 耐低温性的要求为：-20℃恒温环境,在承重1kg/cm2、静置24h的条件下粘结界面应不分离；

耐高湿性的要求为：85%RH恒湿环境,粘结界面在承重1kg/cm2、静置24h的条件下应不分离；耐高温高湿性的要求为：60℃、85%RH恒温恒湿环境,粘结界面在承重1kg/cm2、静置24h的条件下应不分离；耐候性的要求为：在承重1kg/cm2的情况下，试样先在60℃、85%RH恒温恒湿环境中静置12h，然后切换至-20℃恒温环境中静置12h。重复一次上述操作，粘结界面应不分离。
（6）、会议对第五部分检验方法进行了讨论，确定： 检验方法分两个部分：试样制备和测试与判定；会议对试样制备步骤进行了详细的描述；会议分别对粘结物试样的粘结强度、耐高温性、耐低温性、耐高湿性、耐高温高湿性及耐候性的测试与判定进行了讨论和确定。
（7）会议确定，会后由东莞市冠力胶业有限公司绘制标准中的相关示意图（4幅图），提交给标准起草组。
（8）会议对参考文献进行了修改。
（9）会后形成了“2017.12.28会议纪要”。
    3. 形成标准征求意见稿

2017年4月底，本标准起草组根据前期工作会议的统一要求，根据第二次会议意见和建议以及东莞市冠力胶业有限公司绘制标准中的相关示意图，对标准第二稿进行修改，形成本标准征求意见稿，同时完成标准的编制说明。
二、标准编制原则与确定标准主要内容的依据

（一）标准编制原则

标准编制遵循“高起点、严要求与适用性、可操作性相结合”的原则。高起点即标准编制尽可能地与国际标准相接轨；严要求即标准的编制应严格遵循GB/T 1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》及相关法规的要求进行；适用性既要充分考虑到我国包装印刷行业的发展现状与特点，又要有一个适宜的范围与程度,从而提高标准贯彻实施的可操作性。
（二）本标准主要内容

本标准规定了折叠纸盒用胶黏剂粘结性能术语和定义、粘结性能要求及检验方法。本标准适用于折叠纸盒胶黏剂的粘结性能的测试和检验。
三、主要经济效益评估
无。
四、本标准参照采用的国际或国内法规及相关标准

标准制定中参考了GB/T 34053.6—2017 《纸质印刷产品印制质量检验规范 第6部分：折叠纸盒》及GB/T 27934.1—2011 《纸质印刷品覆膜过程控制及检验方法 第1部分：基本要求》等国家标准以及其他国内外标准。
五、与有关的现行法律、法规和强制性国家标准的关系
本标准内容符合国家现行法律、法规要求，并与参照采用的相关标准有一定的对应关系。

六、重大分歧意见的处理经过和依据

本部分在起草阶段，开过4次起草组工作会议,起草工作组成员在会议中进行了反复讨论、论证，未出现重大意见分歧。
七、标准作为强制性标准或推荐性标准的建议

本标准建议为推荐性标准。

八、贯彻标准的要求措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法等内容）
(一)组织措施:在SAC/TC170/SC3的组织协调下，以标准起草组成员为主，成立标准宣贯小组。

(二)技术措施：组织撰写标准宣贯材料，组织标准宣贯培训，争取标准颁布实施后尽快在全行业推广。

九、废止现行有关标准的建议

不存在可废除的对应标准。

十、其它应予说明的事项

无。
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